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HISTORIE A SOUCASNOST

na misté dnesni PILANY ve Zborovicich zaloZen jeden
z prvnich cukrovar( na Moravé

ukoncen provoz cukrovaru a z Jabllinkova presunuta vyroba pil
zalozena firma Pilana Zborovice

zaloZena spole¢nost PILANA TOOLS SAW BODIES spol. s.r.o.

zakoupeny dva lasery Trumatic - Pilana se stava prvnim ¢eskym
prikopnikem této technologie v oboru

zakoupena nova kalici linka, vyrazné rozsifeni kapacit
a zvyseni kvality tepelného zpracovani

zavedena nova technologie pro vyrobu pilovych past
nakupy strojl

hospodarska krize, firma zefektiviiuje vyrobni procesy

zména majitele, majitelem se stava Ing. Jaroslav Cudrnak
zkraceni nazvu na PILANA Saw Bodies s.r.o.

rozSifeni vyroby o roztfiskovaci noze

zména loga spole¢nosti

otevieni nové administrativni budovy

vystavba nové vyrobni haly
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PILOVE
KOTOUCE
NA DREVO




QPILANA

Pilové kotouCe na drevo jsou vyrabény z uhlikové nastrojové oceli 75Cr1 (DIN 1.2003).

Do tloustky téla 3 mm jsou tepelné zpracovany na tvrdost 44—48 HRc, u tloustky tél nad 3 mm na tvrdost
42—-46 HRc.

Pilové kotoucCe jsou dodavany vyrovnané, vytuzené, rozvedené a naostrené.

Vyznacené max.otacky na daném pilovém kotouci odpovidaji obvodové rychlosti 60 m/s u mensich
tlousték tél a 80 m/s u vétsich tloustek tel.

Hodnota rozvodu zubl na stranu v mm nema prekrogit jednu tretinu tloustky kotouce.
(PFiklad: Pilovy kotou€ 600 x 4,0 x 30 (4,0 : 3 = 1,333 mm) >> rozvod na stranu = 1,33 mm, celkovy profez pily = 6,66 mm (tloustka + 2 hodnota rozvodu))

Po dohodé je mozno dodat i jina provedeni pilovych kotoucd napt. s jinym poctem zub(, rozvodem atd.
U vSech pil je téz moZno provést Upravu sttedového otvoru na vétsi primeér nebo dodat redukéni krouzek.

Pro vypodet optimalnino priméru pfiruby Ize pouzit vzorec 5V primér pily
Priklad oznaéeni normy: 56KV25 (56 = pocet zubl; KV = profil zubu - vI¢i zub; 25 = Uhel ¢ela 25°)

BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO POUZiVANI PILOVYCH KOTOUCU

Pilovy kotou¢ je fezny nastroj pracujici ve vysokych otackach a nedodrzovani téchto pokynl mize vést k vaznym nasledkim
(od zni¢eni nastroje az po tézka zranéni obsluhy).

» pouzivejte pouze takové typy kotoucl, které vyrobce stroje k pouziti na svém stroji schvaluje

» pouzivejte pilové kotouce pouze pro fezani téch materiall, pro které jsou uréeny

» dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené v navodu k pouZziti stroje

» neprevrtavejte sami upinaci otvor - toto mlize provést pouze vyrobce nebo autorizovany servis

» priruba musi byt vhodné zvolena a dostate¢né pfitazend, aby se zabranilo prokluzovani a povolovani nastroje béhem prace
» zkontrolujte pfed kazdym fezanim, zda je kotou€ spravné usazen

» pilovy kotou€ i pfiruba musi byt pfed pouzivanim zbaveny vSech necistot

» pfi vymené nebo Cisténi kotouce je nutné odpojit pfivod elekirické energie

» NEPOUZIVEJTE pti fezani volné ochranné rukavice, zajistéte volné ¢asti odévu a vlasy proti namotani do vietena stroje,
nenoste klenoty a ozdoby

» pouzivejte pfi praci ochranu o¢i a pevnou obuv, rovnéz tak osoby pohybujici se v okruhu 6m od pily

» pii praci se plné koncentrujte na fezani; snazte se pred fezanim zbavit okolnich vlivl, které by vas mohly pfi praci rozptylovat

» nikdy se nepoustéjte do fezani pod vlivem alkoholu, narkotik nebo berete-li 1éky, které utlumuji vasi pozornost

» pokud si nejste jisti, jak spravné provadét fezani, nepoustéjte se do neho

» fezani je mozné pouze pfi plnych otackach stroje (pozor na zacatku a konci fezani)

» neprekracujte povolené otacky fezného kotouce, které jsou vyznaceny na jeho téle

» pokud se zacne pilovy kotoug vinit, klast nahly neobvykly odpor v fezu nebo se na ném objevi trhliny, kotou¢ dale nepouzivejte

» nepouzivejte pilové kotouce se ztupenymi zuby

U pilovych kotoucd je tfeba dodrzovat spravnou a oboustranné shodnou hodnotu rozvodu.
Pokud nejste schopni zajistit na vasi brusce dodrzeni spravného (plvodniho) profilu zubu pfi ostteni, pfenechejte toto odbornému
servisu.




PILOVE KOTOUCE NA DREVO

5309-56 KV5°

Charakteristika:

» VICi ozubeni

» Ghel &ela = 5° NEGATIVNI

» stfidavé Sikmé ostfeni

Pouziti: pro pficné fezani mékkého i tvrdého dreva, zkracovani, hrubsi praci

D S d z m
200 mm 1,2 mm 0,25 kg
200 mm 1,6 mm 25 mm 0,35 kg
250 mm 1,8 mm 0,63 kg
300 mm 1,6 mm 0,84 kg
300 mm 2,0 mm 1,00 kg
350 mm 2,2 mm 1,55 kg
400 mm 2,0 mm 1,85 kg
400 mm 2,5 mm 56 2,25 kg
450 mm 2,2 mm 30 mm 2,55 kg
450 mm 2,8 mm 3,20 kg
500 mm 2,5mm 3,54 kg
500 mm 3,0 mm 4,25 kg
600 mm 2,8 mm 5,70 kg
600 mm 3,5 mm 7,10 kg

PILOVE KOTOUCE VELKYCH PRUMERU
Charakteristika:
» trojuhelnikové nebo VI ozubeni
» Uhel ¢ela=0° - 10°
» stfidavé Sikmé ostieni
Pouziti: pro pficné fezani mékkého i tvrdého dfeva, zkracovani, hrubsi praci
D S d min z min m e
(max ks)
1100 mm 5,0 mm 50 mm 54 31,16 kg 40
1100 mm 5,56 mm 50 mm 54 38,94 kg 30
1200 mm 5,5 mm 50 mm 54 42,84 kg 30
1200 mm 6,0 mm 50 mm 60 50,98 kg 25
1250 mm 5,5 mm 50 mm 60 55,62 kg 20
1300 mm 5,5 mm 60 mm 60 55,32 kg 20
20 20 1300 mm 6,0 mm 60 mm 64 59,83 kg 20
1300 mm 6,5 mm 60 mm 64 65,27 kg 20
1400 mm 6,0 mm 60 mm 64 70,71 kg 15
‘ 1500 mm 5,5 mm 50 mm 70 75,79 kg 15
y 1500 mm 5,8 mm 50 mm 80 79,66 kg 15
e A'/{ 1600 mm 7,0 mm 50 mm 80 84,11 kg 15
A 1700 mm 55 mm 50 mm 80 115,35 kg 10
, 1700 mm 7,0 mm 50 mm 84 102,32 kg 10
50 1800 mm 5,5 mm 50 mm 84 130,22 kg 10
1800 mm 7,0 mm 50 mm 90 114,71 kg 10
1900 mm 7,0 mm 50 mm 90 145,99 kg 5}
2000 mm 7,0 mm 50 mm 96 162,66 kg 5
40”\>) Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmérd a provedeni.

D = pramér kotouce; S = tloustka kotouée; d = upinaci otvor; z = po&et zubl; m = hmotnost
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QPILANA

5310-56 KV25°
Charakteristika:
» VIEi ozubeni
» Uhel Cela = 25°
Pouziti: pro pficné fezani palivového dreva, hobby fezani (,cirkularky*)
D S d z m
200 mm 1,2 mm 0,25 kg
200 mm 1,6 mm 0,35 kg
250 mm 1,6 mm 25 mm 0,55 kg
250 mm 1,8 mm 0,63 kg
250 mm 2,2 mm 0,78 kg
300 mm 1,6 mm 0,84 kg
300 mm 1,8 mm 0,90 kg
300 mm 2,0 mm 1,00 kg
o 300 mm 2,4 mm 1,22 kg
50 350 mm 1,8 mm 1,25 kg
. 350 mm 2,2 mm 1,55 kg
25 350 mm 2,8 mm 1,9 kg
400 mm 2,0 mm 1,85 kg
400 mm 2,5 mm 2,25 kg
400 mm 3,0 mm 2,71 kg
450 mm 2,0 mm 2,29 kg
450 mm 2,2 mm 2,55 kg
450 mm 2,8 mm 30 mm 3,20 kg
450 mm 3,5mm 56 4,00 kg
500 mm 2,2 mm 3,11 kg
500 mm 2,5 mm 3,54 kg
500 mm 3,0 mm 4,25 kg
500 mm 3,5 mm 4,95 kg
550 mm 2,2 mm 3,76 kg
550 mm 2,5 mm 4,30 kg
550 mm 3,0 mm 5,20 kg
550 mm 3,5 mm 6,00 kg
600 mm 2,8 mm 5,70 kg
600 mm 3,5 mm 7,10 kg
600 mm 4,0 mm 8,15 kg
700 mm 3,2 mm 8,90 kg
700 mm 3,5 mm 35 mm 9,70 kg
700 mm 4,0 mm 11,10 kg
800 mm 3,5 mm 12,70 kg
800 mm 4,0 mm 40 mm 14,50 kg
900 mm 4,5 mm 20,60 kg
1000 mm 5,0 mm 50 mm 28,30 kg

Po dohodé je mozno na zakéazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmérd a provedeni.

D = pramér kotouce; S = tloustka kotoucée; d = upinaci otvor; z = pocet zubd; m = hmotnost
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PILOVE KOTOUCE NA DREVO

5312-80 NV25°
Charakteristika:
» trojuhelnikové ozubeni
» Uhel Cela = 25°
Pouziti: pro fezani mékkého i tvrdého dfeva menSich tlousték
D S d z m
200 mm 1,2 mm 0,22 kg
200 mm 1,6 mm 0,39 kg
250 mm 1,6 mm 25 mm 0,42 kg
250 mm 1,8 mm 0,48 kg
250 mm 2,0 mm 0,54 kg
300 mm 1,6 mm 0,84 kg
300 mm 1,8 mm 0,95 kg
. 300 mm 2,0 mm 1,04 kg
2 350 mm 1,8 mm 1,28 kg
350 mm 2,2 mm 1,57 kg
6 350 mm 2,8 mm 80 2,02 kg
400 mm 2,0 mm 1,89 kg
25 400 mm 2,5 mm 30 mm 2,20 kg
450 mm 2,2 mm 2,57 kg
450 mm 2,8 mm 3,16 kg
500 mm 2,5 mm 3,54 kg
500 mm 3,0 mm 4,25 kg
550 mm 2,5 mm 4,46 kg
550 mm 3,0 mm 5,35 kg
600 mm 2,8 mm 5,94 kg
600 mm 3,5 mm 7,10 kg
5314=-NV
Charakteristika:

» trojuhelnikové ozubeni

» Uhel ¢ela=0°, 8°, 10°

Pouziti: pro podélné i pficné fezani tenkého dieva a plastl
do préiméru 160 mm pro ruéni strojky

D S d a z m
80 mm 0,9 mm 0,04 kg
10 mm

100 mm 0,9 mm i 90 0,06 kg
120 mm 0,9 mm 16 mm 0,08 kg
160 mm 1,0 mm 16; 20 mm 90 0,16 kg
200 mm 1,8 mm 100 0,42 kg

25 mm 8°
250 mm 1,8 mm 120 0,60 kg
. 300 mm 1,8 mm 0,97 kg
35_37 350 mm 1,8 mm 30 mm 10° 140 1,30 kg
400 mm 2,0 mm 1,90 kg

Po dohodé je mozno na zakazku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.

D = priimér kotouce; S = tloustka kotouge; d = upinaci otvor; o = Uhel Cela;
z = pocet zubd; m = hmotnost
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QPILANA

5316

Charakteristika:
Charakteristika:

» Uhel ¢ela = 0°, 15°, 25°
Pouziti: ruéni pilové strojky

geome-

D S d a z . norma m
trie
10 spec 5316.2
25°
30 KV 5316.3
140 mm 1,0 mm 16 mm 0,08 kg
15° 60 5316.4
NV
0° 120 5316.5

5311-36 KV36°

Charakteristika:

» VIEi ozubeni
» Uhel Cela = 36°
Pouziti: podélné fezani mékkého i tvrdého dfeva
vhodné i na fezani vicekotou€ovymi pilami (rozmitani, omitani)

D S d z m
200 mm 1,6 mm 0,38 kg
250 mm 1,8 mm 0,66 kg
250 mm 2,2 mm 0,81 kg
300 mm 2,0 mm 1,04 kg
300 mm 2,4 mm 1,27 kg
300 mm 3,0 mm 1,60 kg
350 mm 2,2 mm 1,60 kg

39’ 350 mm 2,8 mm 2,00 kg
350 mm 3,2 mm 2,30 kg

30° 350 mm 3,5 mm 2,53 kg
400 mm 2,0 mm 30 mm 36 1,90 kg

400 mm 2,5 mm 2,30 kg

400 mm 3,0 mm 2,60 kg

400 mm 3,5 mm 3,30 kg

450 mm 2,8 mm 3,20 kg

450 mm 3,5 mm 4,18 kg

500 mm 3,0 mm 4,41 kg

500 mm 3,5 mm 5,15 kg

550 mm 3,0 mm 5,35 kg

600 mm 3,5 mm 7,42 kg

600 mm 4,0 mm 8,50 kg

Po dohodé je mozno na zakézku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér(l a provedeni.

D = primér kotouce; S = tloustka kotouce; d = upinaci otvor; o = Uhel Cela;
z = poGet zubl; m = hmotnost
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PILOVE KOTOUCE NA DREVO

5311 A se snizenym pocétem zubu

pro rozmitaci stroje

Charakteristika:

» VICi ozubeni
» Uhel Cela = 22°
Tyto pily prochazi pfi vyrobé procesem popousténi, které snizuje nezadouci pnuti

Tato Uprava se na pilach projevuje typickym modro—Cernym zabarvenim.
Snizenim poctu zubU bylo dosazeno lepsich feznych vlastnosti kotouce.

Nedochazi k jeho zahlcovani pilinami a naslednému prehfivani.

Pouziti: podéIné fezani mékkého i tvrdého dreva
vhodné i na fezani vicekotoucovymi pilami (rozmitani, omitani)

Max. Max.
D S d z vyska primeér
fezu priruby
250 mm 2,2 mm 18
55 mm
250 mm 2,2 mm 24
300 mm 2,4 mm 18
120 mm
300 mm 2,4 mm 24
75 mm
300 mm 3,0 mm 18
300 mm 3,0 mm 24
350 mm 2,8 mm 18
350 mm 2,8 mm 24
350 mm 3,2 mm 30 18
mm 85 mm 140 mm
350 mm 3,2 mm — 24
350 mm 3,5mm 80 mm 18
350 mm 3,5 mm
400 mm 2,5 mm
400 mm 3,0 mm o 100 mm
400 mm 3,5 mm
450 mm 2,8 mm 170 mm
120 mm
450 mm 3,5 mm
500 mm 3,0 mm
28 140 mm
500 mm 3,5 mm

Tabulka rozmér( je pouze orienta¢ni, po dohodé je mozno na zakézku vyrobit
i pilové kotouce jinych rozmeérd a provedent.
Kotouce v normé 5311 A nejsou standardné vyrabény na sklad.

Zmény stfedovych otvord, klinové, vyklizeci a chladici drazky jsou dodate¢né upra-
vovany dle pfani zakaznika laserem.

D = pramér kotouce; S = tloustka kotouce; d = upinaci otvor; z = po¢et zubl
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QPILANA

5333-40 KV25H

Charakteristika:

» skupinové vI¢i ozubeni ,HANIBAL"

» Uhel Cela = 25°

Pouziti: podélné strojni fezani, zejména kulatin, hranolovaci pily
POUZE PRO STROJNi POSUV

D S d z m
400 mm 3,0 mm 2,50 kg
450 mm 2,8 mm 3,80 kg
500 mm 3,0 mm 4,50 kg
500 mm 3,5 mm 30 mm 5,00 kg
550 mm 3,0 mm 5,00 kg
600 mm 3,5 mm 7,40 kg
600 mm 4,0 mm 8,00 kg
700 mm 3,5 mm 8x5 9,30 kg
700 mm 4,0 mm 35 mm 10,70 kg
800 mm 3,5 mm 14,00 kg
800 mm 4,0 mm 40 mm 15,40 kg
800 mm 4,5 mm 16,80 kg
900 mm 4,5 mm 19,00 kg
1000 mm 5,0 mm 30,00 kg
1200 mm 5,5 mm 50 mm 49,70 kg
1500 mm 7,0 mm 12x5 98,91 kg

Po dohodé je mozno na zakézku vyrobit i pilové kotouce jinych rozmér( a provedeni.

D = pramér kotouce; S = tloustka kotouce; d = upinaci otvor; z = po¢et zubl; m = hmotnost

STELITOVANE PILOVE KOTOUCE

Charakteristika:

» na poptavku, provedeni dle pozadavk( zékaznika
» nutno fezat Cisté drevo
Pouziti: podélné fezani rostlého a Cistého, mékkého i tvrdého dieva

Rozmeérova rada: primér: 280 - 700 mm, tloustka téla: 2 - 5 mm,
bocni egalizace 0,75 - 1,05 mm

Provedeni: s dilatacnimi sparami, bez dilatacnich spar
s vyklizecimi nozi, bez vyklizecich nozli
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PILOVE PASY
KMENOVE




QPILANA

5344 (KV) = vi¢i ozubeni

5343 (NV) - trojuhelnikové ozubeni
5345 (PV/PV2) - oblé ozubeni
5345-PVI (PVI) - oblé ozubeni PVI

KV Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dfeva. Pro tvrdé dfevo je tfeba volit
mensi zubové roztece, pro mékké drevo vétsi zubové roztece.

A1 H Kmenové pilové pasy jsou vyrabény z materialt 80NiCr11, C75, Bohler Strip a jiné.

0,48° Svarené pasy dodavame v provedeni stelit, péch a rozvod. Samoziejmosti
je vyrovnani svaru a valcovani pasu.
Pilové pasy ve svitcich dodavdme pouze vyzubené.

NV
T Dodéavané rozmeéry kmenovych pilovych past
: !
25 l_‘H
w i
50°
15°
v materialu 80NiCr11
PV (do roztec¢e 30 mm) H S m
T
80 mm 0,65 kg/m
{ 1,0 :
1 = 90 mm = 0,70 kg/m
z} 100 mm 1,1 mm 0,80 kg/m
120mm 1,1 mm/ 1,2 mm 1,04 kg/m
140 mm 1,2 mm 1,23 kg/m
20— 160 mm 1,66 kg/m
BRSNS
PV2 (od roztede 30 mm - véetné) mm <0 kg/m
T 210 mm 2,35 kg/m
T } 235 mm 3,00 kg/m
! 1,6
— @ 265 mm -0 mm 3,39 kg/m
\/ |
25—
P¥i stelitovani kmenovych péasl je nutné zadat zplsob nasledného ostreni
PVI . (typ a stav dfeva - mekké, tvrdé, zmrzlé...).
r— } P¥i objednavce svafeného pasu musi byt celkova délka pasu délitelna zvolenou
w Hi rozteéi zubd.
4 Pro navélcovani pasu je nutné zadat zplsob vélcovani nebo typ stroje, na kterém
bude pas pouzivan.
26" L
T —rozte€ zubl [mm], H, — vy8ka zubu [mm] H = Sitka pasu; S = tloustka pasu; m = hmotnost
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PILOVE PASY KMENOVE

maximalni fezna rychlost kazdého pilového pasu je predepsana
vyrobcem pasové pily

¢im tvrdsi je fezany material, tim mensi ma byt fezna rychlost
pii fezani mékkého dreva je vhodné pouzivat vétsi roztece zub,
pfi fezani tvrdého dfeva doporu€ujeme naopak mensi

pfred zahajenim fezani je nutné prekontrolovat, zda je pilovy pas
spravné naostfen a zda neni posSkozen nebo vyhfaty (projevuje
se fialovym zabarvenim, i po vychladnuti pasu)

pfed prvnim fezanim novym pasem je nutné pas nejprve zabéh-
nout (20 minut bez zatiZzeni naprazdno) a nechat nejméné 24
hodin odpocivat

pokud se pas béhem fezani vyhteje, je nutné jej okamzité odsta-
vit a po vychladnuti znovu naostfit a zkontrolovat jeho rovinnost
aby k vyhfati nedochazelo, je nutno zajistit véasné ostfeni a
dodrzovéani feznych podminek

pasy je nutno pravidelné vymériovat, i kdyz zuby nejsou tupé —
zachovaji si tak déle své mechanické vlastnosti

pilovy pas musi byt ve stroji dostate¢né a stejnomérné napnuty
(ne vsak prili§, pak hrozi roztrzeni; dle pokyn( vyrobce stroje)
pfi fezani je nutno vzdy mit pas v plnych otackach, zejména po-
zor na zac¢atku a na konci fezani. V pfipadé vyskytu prasklin pas
vyfadit.

» v pfipadé vyskytu prasklin nepokracovat v fezani

» po skonceni prace nikdy nenechavat pilovy pas na stroji napnuty,
vzdy jej uvolnit

pilové pasy jsou néastroje citlivé na kvalitni vybrus zubu. Je tfeba
brousit kotou¢em se stfedné jemnym zrnem, material pasu ne-
prehfat, brousit za mokra s drsnosti vybrusu minimélné Ra < 3,2
uhly je nutné méfit thlomérem, nelze spoléhat na nastaveni
brusky

praskliny mezi zuby vznikaji v ryhach, které vytvofil brusny ko-
touc

pilovy pas i kola stroje je tfeba za provozu stéle pfimazavat, piliny
se nesmi dostat mezi pas a kolo

» je nezadouci jakakoliv vile v loZiscich kol a hodnoty hazivosti by
nemeély u radialnich hodnot pfesahnout 0,03 mm a u axialnich
hodnot 0,1 mm

systém pro napinani pasu by mél byt udrzovan v bezvadném sta-
vu, aby umozrioval tepelnou dilataci pasu (pas se pfi pracovnim
zatizeni prodlouzi o 1 mm pfi zahfati o 15°C)

profil kol by mél neustale mit doporu¢ené hodnoty — pfi nadmer-
ném opotfebeni je nutny jejich odborny servis

orientaéni doporucené Uhly ¢ela zubl pro

- tvrdé dfevo: 16° - 22°

- mekkeé dfevo: 22° - 28°

>

»

v

>

v

>

R

——
s
)
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QPILANA

OSTRENI PILOVYCH PASU

1. v8echny zuby museji mit po naostfeni stejny (spravny) profil
» vySku, rozte€, zaobleni mezery zubu (patni radius), fezné ahly
» pro kontrolu je vhodné pouzivat Sablonu zubu (z plechu nebo plastu podle profilu novych, dosud nepouzitych
nastrojl)

2. je nutné probruSovat vzdy cely profil zubu - pokud se brousi jen navar, obsluha si mozn4 usetfi trochu ¢asu a kotouce,
ale pas spolehlivé zaéne praskat.

3. zuby nesméji byt zamodralé (vlivem plsobeni tepla)

4. hroty zubu musi byt na ptimce
» Uchylky se zméfi pfimérnym pravitkem a Gchylkomérem

5. brusny kotou¢ musi pfi presném ostfeni svirat s bo¢ni plochou pasu uhel 90°
» kontrola Uhelnikem

6. osa brusného kotou¢e musi byt nad stfredem tloustky pilového listu a list musi byt upnut pfesné svisle
» kontrola pravitkem a posuvnym meéfidlem

7. tloustka odebirané vrstvy pfi jednom priichodu se voli 0,05 mm — 0,1 mm pfi brouseni bez pouziti chlazeni, v chlazeném

systému je mozné odebirat i vétsi vrstvu

» pas se prebrusuje minimalné 2-3x
» tloustka odebirané vrstvy kovu nesmi byt tak velka, aby vznikala zabarvena mista na ¢ele nebo hibetu zubu
» je doporuceno pred koncem ostfeni nechat posledni priichod ostfi¢ky projit naprazdno (jen zagistit), bez ptidani vrstvy
» tvori-li se jehla i pfi malém Ubéru, je nutné ocistit kotou¢ nebo zvolit kotou€ s jinou zrnitosti

8. vznikne-li zbarvena vrstva, je nutno ostfit tak dlouho, dokud se tato zcela neodbrousi

9. je tfeba dbat, aby polomér zaobleni zubu odpovidal plvodnimu (doporu¢enému) profilu nastroje
» prili§ maly polomér zplsobi nebezpeci vzniku trhlinek, coz miize v kone¢ném ddsledku vést k roztrzeni pilového pasu
» volit tloustku kotouce podle poloméru patniho radiusu

Nejéastéjsi chyby pfFi ostFeni zubu pilovych pasu

VADA: PROJEVUJE SE PRAVDEPODOBNA PRICINA

Spatné upnuti pasu pfi brouseni
» silné drnéeni pfi brouseni

I » spalené zuby » zub neni dostateéné podpiran a ma snahu uhybat
» poohybané zuby brusnym kotou¢em brusnému kotouci - nastavit liStu cca 2-5 mm
» nekvalitné vybrouseny povrch pod nejnizsi bod paty zubu

» vétsi spotfeba brusiva

Ostré paty zubt

» kotou¢ je Spatné/neni orovnany, ma ostrou

’ hranu na levé €asti pfi pohledu zepfedu do
» ostry pfechod v paté zubu misto radiusu, ktery brusky
vede k prasklinam » nevhodna vacka stroje, vacka uréena pro jiné

vyrobky nez pilové pasy
» nevhodné zvoleny primér kotouce

Spalené/zbarvené zuby

» pfili§ tvrdy brusny kotou¢
i » na zubech patrno spaleni, zmény barvy » nechlazeny systém
» Casté praskani pilovych pasu » prili§ velky ubér
» nezvykle rychlé otupovani nastroju » piili§ pomalé brouseni (posuv)

» prili§ vysoké otacky kotouce
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PILOVE PASY KMENOVE

ROZVADENI ZUBU PILOVYCH PASU

Obecné by se zuby mély rozvadét cca v 1/3 vysky od $piky zubu, pfi€emz rozvod na jednu stranu nema pfesahnout hodnotu
poloviny tloustky téla.

U kmenovych pilovych pasl se uziva v podstaté dvou druh( rozvodu:

METODA LPR (levy-pravy-rovny)
Pouziti do T: 30

METODA LP (levy-pravy)

Zvolenou velikost rozvodu ovlivriuje fada faktor(:
» druh dfeva (pro mékké a vlaknité dfevo je nutny vétsi rozvod)
» vlhkost a tepelny stav dfeva (vlhké dfevo pfi stejném rozvodu svira nastroj vice nez suché dfevo)
» pfesnost vedeni nastroje (pfi nepfesném vedeni je tfeba vice rozvést)
» pfesnost vedeni kmene (pfi nepfesném vedeni je tfeba vice rozvést)
» rovinnost a stav nastroje (pfi horsi rovinnosti je tfeba vice rozvést)
» rozmery nastroje (tlustSi pasy je mozno rozveést vice)

VADA: PROJEVUJE SE PRAVDEPODOBNA PRICINA

Jednostranny rozvod

» zabihani pasu (tzv. S-rez) » nedostate¢na kontrola rozvodu

c~——F—~=—T~=—T1~=—7T=n

. . » nedostatecna kontrola rozvodu
Nepresny rozvod .
, _— » nepresné méfidlo rozvodu
» drsny povrch feziva
P » télo pésu neni vyrovnano
» zabihani pasu

— . L . as se v rozvadécim zarizeni neposouva po vodicich listach
SIS ——< T »mozné jen nizké posuvy »P SILERS P a

» rozvadeéci klesté prikladany na zuby v rGznych uhlech

» neni zaaretovano nastaveni rozvadéciho zarizeni

o » nedostate¢na kontrola rozvodu
» prehfivani nastroje (treni) L
o » nepresné méridlo rozvodu
——r——1———~——+  »zabihani pasu

» nevhodné zvoleny pfesah pro tvrdost a stav daného feziva

Yy . . i » nedostatecna kontrola rozvodu
» prehfivani nastroje (vysoka zatéz) L
» nepresné meéridlo rozvodu

= = = 2,  » zabihani pasu

» nevhodné zvoleny presah pro tvrdost a stav daného feziva
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PECHOVANI ZUBU PILOVYCH PASU

Pfed zapocetim péchovani je potfeba:

» peclivé odstranit pfipadné vychylky zubu do strany, aby nenastalo vyhnuti zubu

» v pfipade potfeby upravime pred pé&chovanim vnitini pnuti a bombirovani pasu

» zuby pilového pasu se musi pfed péchovanim preostfit

» pfed vlastnim napéchovanim je tfeba potfit zuby (€ela) mastnou kfidou, naftou, nebo specialnim

pfipravkem uréenym pro péchovani - olej je nevhodny, znecistuje brusny kotou€ pfi ostieni

VADA: PROJEVUJE SE

Ohnuti hrotu zubu nahoru oo aIETa ot

» ulomeni hrotu s ¢asti zubu
» nevybrousitelné 3 zakladni hrany
zubu

!

Péch prilis nizko

» nutné priliSné sbrusovani ze hrbetu
zubu

» Vetsi spotieba pilovych pasu

b

Mélky péch

» nutno ¢astéji péchovat

b

PriliS hluboky péch

» zbyte€né silné deformace materialu
znovu pfi egalizovani

» zpravidla vznikaji trhlinky pri egalizaci

b

Dlouha tlusta jehla ; o .
» pred egalizaci nutno ru¢né

odstranovat hroty
» hor§i odhad v presnosti najeti pfi

!

brouseni

Ulamovani hrozii zubu
» nutno mnohem vice odbrusovat ze
hrbetu i z Cela

» vyrazné snizena zivotnost péchu

b

Jednostranné rozpéchovani » nestejné Siroké a vysoké plosky
na bocich po egalizovani

» zabihani pasl v fezu

» vétSi nachylnost k poskozeni
na strané mensi plosky

— |
=]
N
[}
N
<
(o]
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5
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PRAVDEPODOBNA PRICINA

» Uhel dosedaci plosky kovadlinky je nevhodné zvoleny
(zub se neopira hibetem do kovadlinky celou plochou)

» kovadlinka v péchovacim zafizeni je posazena pfili§ vysoko
» maly Uhel ¢ela zubu

» chybné nasazeni péchovaciho zafizeni

» necistoty na cele zubu

» mald excentricita / maly prdmér péchovaciho vélecku
» péchovaci excentr za¢ina nastaveny ve Spatné poloze
» zub péchovan poprvé - péchovat 2x tentyz zub

» prokluz upinaciho zafizeni, maly tlak v upinacich

» necistoty na €ele zubu

» velka excentricita
» péchovaci excentr za¢ina nastaveny ve Spatné poloze
» zub péchovan vice néz 2x - nedoporu¢eno

» kovadlinka v péchovacim zafizeni je posazena prilis vysoko

» kovadlinka je pfili§ vysoko - materidl je vtlaGovan mezi
véle€ek a kovadlinku

» kovadlinka je pfili§ nizko
» velky Uhel ¢ela pro dané nastaveni péchovacky

» brusny kotou€ neni nastaven kolmo na stfed tloustky pasu
» malo pfedbrousené zuby

» vyhnuti zubu pred péchovanim

» opotrebeni (vymackani) excentru, kovadlinky

» excentr neni kolmo k boéni ploSe pasu

» tvrda gréta po ostreni
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PILOVE PASY KMENOVE

VADA: PROJEVUJE SE PRAVDEPODOBNA PRICINA

Mala Sirka a vyska péchu

» nutno mnohokrat péchovat tentyz » kovadlinka je prili§ spusténa dolt
zub » excentr je ve vychozi poloze jiz pfeto¢en smérem nahoru
Soudek
» nutno odbrousit velkou vrstvu » pilovy pas nebyl dosud péchovan, nutno prfed péchem
materialu ze hibetu zubu prebrousit zuby
Trhlinky
» naru$eni a odlamovani ¢asti britl » prilis hluboké péchovani
» mozné jen mensi posuvy » nevhodny material pro péchovani
» zabihani pasu » nevhodny prirez excentru
» nekvalitni povrch fezaného materidlu ~ » nebylo pouzito pfimazavani (kfida, grafit, ...)

VALCOVANI PILOVYCH PASU

Spravné navéalcovani pasu ma velmi vyznamny vliv na jeho klidny a bezproblémovy chod. Vélcovani je tfeba pravidelné kontrolovat
a v pfipadé potfeby upravovat.

P¥i spravném navalcovani pas lezi na kolech celou svou plochou a pre€niva prfes predni okraj kola cca 5 mm (od paty zubu).
Povolena z&da pésu zajisti, ze pés je utazen v zubech a fez je rovny a jisty.

Je potifeba mit na paméti, ze vlivem sbrusovani pasu se vrchol bombirovani pasu posouva smérem od zubd. Proto je nanejvyse
vhodné po urcité - pravidelné - sérii brouseni vrchol valcovanim upravit.

SPRIAVNE!

zde vélcovat
pro navrat
do optima

zde vélcovat

pro navrat

do optima
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P¥i kontrole stavu valcovani past se prohlizi zejména:

Tvar zadové strany pasu

»

»

Stav vypnuti pasu - vrchol bombirovani

SKLADOVANI PILOVYCH PASU

Nastroje je vhodné skladovat za teplot 0°C - 45°C v prosttedi

s relativni vlhkosti vzduchu do 60%. Ve vihéim prostfedi maji nastroje,
jako v&echny vyrobky z Zeleznych kov(, tendenci korodovat. Totéz
plati pro chladnéjsi prostfedi nez uvadéné (kondenzace vlhkosti ze

vzduchu).

Pilové pasy je idealni skladovat zavéSené na héky (je ovéem nutne,
aby byl pas podepren pfi zavésSeni ve dvou mistech) nebo rozvinuté
v regale k tomu uréeném.

PROVOZNIi SERVIS

zadouci jsou zada vicéi pravitku vypukla, ovéem nikoliv pfehnané (optimum 0,2 az +0,8 mm)
méfeno na pravitku o délce 1500 mm

pokud jsou zada vypukla pfili§ nebo dokonce negativni, upravi se pfidanim valcovacich stop
dle schématu

pti vélcovani na 1/3 volime vétsi zada, pfi valcovani na 1/2 volime mensi zada.

pod pfilozenym pravitkem z vnitini strany musf vzniknout Cisty prisvit ve tvaru kol, pfi pravitku pfikladaném
z vnéj8i strany pasu se musi pravitko houpat pfes pas pouze v jednom misté - vrcholu bombirovani
méfeni se zasadné provadi v mirném ohybu pasu

pokud pés lezi volné na rovné ploSe (kovadle) musi vlastni vahou doléhat celou
svou plochou (vrchol neni patrny)

pfi napnuti pasu je nutna dokonald pfi¢na rovina

Ddlezité je po kazdém fezani provést provozni servis.

ocisténi pasu od necistot a pryskyfice

kontrola a korekce rozvodu (u pilovych pasu s rozvadénymi zuby), péchu (u péchovanych nastroju)
pfeostieni nastrojl - bezpodminecné vzdy, i kdyz néastroj neni tupy

pokud budou néstroje del$i dobu mimo pracovni proces (v fadech dnu) je dobré plochy oSetfit konzervaénim
olejem, zabrani se tak nechténému nastupu koroze

po kazdych cca 5-6ti prebrousenich se doporuéuje zkontrolovat valcovani pasu, pripadné upravit

(nechat upravit) do Zadanych hodnot
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PILOVE PASY KMENOVE

NEJCASTEJSi PROBLEMY S PILOVYMI PASY

VADA

Prasklina v zubové mezere

5

'

Prasknuti v zadech pasu

.

Ulomeny zub

Roztrzeni pasu

§

Fialové zuby
(jiné casti pasu)

|

18

PRAVDEPODOBNE PRIiCINY

» §patné brouseni

» zuby jsou jiz ztupené - &im je zub tupé;si, tim vice je namahan

» pas neodpociva po nabrouseni 24 hodin

» nespravné navalcovano - vlivem odbrusovani materialu se vrchol valcovani posouva a pas uz nedoléha
spravné na kolo

» prili§ vyklonéna kola stroje - pas je namahan

» opotfebovana kola stroje

» NOVY pas - pas nebyl dostateéné zab&hnut

» necistoty na pasu (zalepeni smulou), sefizeni - stav stérek

» vznika na pasech s ostrou zadni hranou - $patné profilovana kola stroje
» §patné valcovany zada pasu (do vyrazné zapornych hodnot)

» naraz do hrebiku, stfepiny - obecné, pokud chybi méné nez 1-2% zubu na pase nejdoucich za sebou,
nema na rezné vlastnosti podstatny vliv
» velmi hrubé zachazeni s pilovymi pasy pfi udrzbé (v brusirné)

» pila je napinana priliSnymi tlaky
» prudky naraz do ciziho télesa ve drevé, obsluha nestihla zareagovat
» velmi hrubé zachazeni s pasem pfi fezani (narazy, nerespektovani pravidel pro rezani, ...)

» nevhodné zvoleny bo¢ni presah zubu (stelitu, rozvodu nebo péchu)
» nevhodné zvolena rozte¢ zubl pro dané rfezivo

» nechlazeny systém; Spatny odvod tfisek z fezu

» voditka prili§ tésné doléhaji na pas

» nevhodné zvolené fezné podminky (otacky, posuv do fezu, ...)

Drsny fez

» nestejny bo¢ni presah na jednotlivych zubech

U

» prili§ velka rychlost posuvu
) » poskozené brity zubu (trhlinky v péchu, olamané Spicky stelitu, ...)

» nekvalitni vybrus (povrch) zubl

Vina

» chybné/nedostatecné valcovani
» boéni pfesah zubu pily vyrazné na jednu stranu

U

j » nesefizena voditka stroje
» opotfebované vedeni stroje/klady

NASTROJE NA DREVO
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POPTAVKA /| OBJEDNAVKA PILOVEHO PASU

ZAKLADNI ROZMERY PILOVEHO PASU

1 Délka pilového pasu (L)
2 Sitka pilového pasu (H)
3 Tloustka pilového pasu (S)
4 Roztec zubu (T)
5 Hloubka zubu (H1)
6 Uhel &ela zubu (o)
7 Uhel bfitu zubu (y)
8 Material pilového pasu
9 Profil zubu PV PV2 PVI NV KV
10 Uprava zubt zadna STELIT PECH ROZVOD LP ROZVOD LPR
1 Tvrdost dieva mékké tvrdé smisené
12 Stav dreva suché mokré zmrzlé s klirou bez predrezu
13 Valcovani pilového pasu 1/3 1/2 jinak (uvedte):
Pocet kust Datum
Pozadovany termin Cislo
Odbératel Razitko & podpis

Tento formular vyplrite dle proporci a poZadavk(i vasich nastrojt, pak vytrhnéte a pouzjte jako poptavku / objednavku.
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PRO STROJNI
RAMOVE PILY




QPILANA

Material: Pilové listy jsou standardné vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 48+/—2 HRc pro pily, které budou
rozvadeny nebo stelitovany.

Pro pily péchované je vyuzivan material s upravenou tvrdosti na 44+/—2 HRc, aby nedochazelo k nadmérnému opotfebovani
péchovaciho zaftizeni.

Pro aplikace s vy$Simi naroky na zatez pilovych listd je vhodny material 74NiCr2 (DIN 1.2703, tvrdost 48+/—2 HRc).

Provedeni: VSechny strojni pilové listy jsou dodavany rovnané a vytuzené. Pocet zubll a koncové zastfihy bud' zakaznik zvoli
objednavkou nebo jsou ureny dle normy.

Za standardni rozte¢ je v CR a SR povazovana T=26 mm, dale pak T=22 mm, T=25 mm a T=30 mm.

Rozmeéry listd jsou limitovany kombinaci itky a tloustky, délka je zcela volitelna dle prani zakaznika.

Standardné jsou vSechny pilové listy znaceny logem spolec¢nosti PILANA, rozmérovymi Udaji a identifikacnim Cislem zakazky
(pt.: 5P/2011/8001011). Toto Cislo je mozné vyuzit pro opakovani objednavky pro zjednoduseni zadani.

Ukonéeni: Dodavame bézneé s kalenymi listami Site 35, 30, 25 mm, s ozubenymi listami, s rovnym dérovanim (ESTERER)
nebo neoliStované (vice na strance 24 v tomto katalogu).

Upravy na miru: Na prani zakaznika je mozné vyrobit i jiné typy ozubeni (rozte& zubu, tvar zubu, fezné Ghly) i jiné typy olistovani
a pomocnych otvord pro upinani do zaveés.

5360.1 (KV) - vi¢i ozubeni
5360.01 (NV) - trojuhelnikové ozubeni

5362.1 (KV) - vici ozubeni, pily k péchovani

Pouziti: Pro zpracovani tvrdého i mékkého dfeva.

P¥i fezani s vIGim ozubenim Ize dosahnout véts§i geometrické presnosti

rozmérl feziva.
Pfi fezani s trojuhelnikovym ozubenim Ize dosahnout kvalitngjSi drsnosti

KV (YR fezné
15 plochy — vhodné pro malé priméry kmen(.
oot Provedeni: pilové listy jsou dodavany vyrovnané a vytuzené.
v o7 Dostupnost dle pouzitého materialu
S . HxS 75Cr1 74 NiCr2
140 x 2,0 mm x x
NV . 10—=— 140 x 2,2 mm x 2
160 x 2,0 mm x
A 0.2xT 160 x 2,2 mm X x
/ o 180 x 2,2 mm x
180 x 2,4 mm X
T

H = Sitka listu; S = tloustka listu

TVRDOCHROMOVY POVLAK

Pro zlepSeni mechanickych vlastnosti a zdokonaleni nastroje je mozné povlakovat pilové listy vrstvou tvrdochromu.

Charakteristika:
»  vy8Si odolnost proti opotfebeni - déle vydrzi ostré
»  chrani pilové listy pfed korozi
»  Cisty fez, plocha listu se nezalepuje smdlou

Provedeni: Tloustka vrstvy je volitelnd mezi 10, 15 a 20 mikrony, za standard je povazovano 15 mikron(.

Tvrdochromovy povlak je nanesen v celé Sitce listu (ne jen v zubech), proto je mozné vyuzit jej po celou dobu Zivotnosti listu.
Upozornéni: Nové pilové listy je nutno profilovat pred rozvodem zubd!
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PILOVE LISTY PRO STROJNi RAMOVE PILY
I EEEEEEEE—————————

Pilové listy pro strojni ramoveé pily - stelitované

5366.1 (KV) - vi€i ozubeni

Pouziti: Pro zpracovani odkornéného, Cistého dfeva — pfi objednani je nutné
sdélit,

jaky typ a stav dfeva (tvrdé, mékké, zmrzlé ...) bude fezan.

Provedeni: Strojni pilové listy jsou dodavany vyrovnané, vytuzené a naostiené.
! Ukonceni: Dodavame bézneé s kalenymi listami Sife 35, 30, 25 mm,

s ozubenymi listami, s rovnym dérovanim (ESTERER) nebo neolistované.

Teve9V
HxS T

140 x 2,0 mm
140 x 2,2 mm
160 x 2,0 mm
& 22 mm, 25 mm, 26 mm, 30 mm
160 x 2,2 mm
0.95+0.05 [ 180 x 2,2 mm
@ 0.1

1 i 180 x 2,4 mm
0.4xT

0.2xT

H = sitka listu; S = tloustka listu; T = rozte¢ zubt

Pilové listy jsou vyrabény z materialu 75Cr1 (DIN 1.2003) o tvrdosti 4812 HRc.
Néavar a brouSeni stelitu provadime na strojich Vollmer.

Doporuceny pocet stelitovanych Mezi hlavni vyhody stelitovanych pil patri:
zub podle délky pily
(v rozte¢i 26 mm):

1. DelSi trvanlivost b¥itu (3-6x vice oproti klasickému provedeni)
Délka pilového li li ych " Ca o vy
SialBICCToNS U = ';‘:&"yc 2. Menéi energeticka naroénost pfi fezani
do do Yy, . P p .
3. Vyssi kvalita povrchu rozmitaného materialu
800 mm 16 . . . oL i i .
801 mm 850 mm 18 4. Vy8si rozmeérova i tvarova pfesnost rozmitaného materialu
851 mm 900 mm 20 5. Moznost pfizplsobeni geometrie bfitu danym podminkam
901 mm 950 mm 22 (typ stroje, druh feziva, fezné podminky apod.)
1001 mm 1050 mm 26
. Vlivem vy§Si fezivosti (tj. schopnosti vnik materialu) nizsi Iné
g — e — = 6 em vyS§i fezivosti (tj. schopnost at do materialu) nizsi tepelné
1151 mm 1200 mm 31 namahani britu pFl fezani
1201 mm 1250 mm 33 7. Moznost opétovného navareni bitli nastroje po obrouseni celé vrstvy navaru
f2s1immis SN1S00/mm 35 (po cca 15—20 preostienich)
1301 mm 1350 mm 37 — o . e . ,
T p— Y & 8. Snizeni prostoju na vyménu néastroju vlivem jejich otupeni
1401 mm 1450 mm 40 9. ZvySeni vykonu stroje zvySenim posuvu pfi ndhradé rozvadénych
1451 mm 1500 mm 42 ¢i péchovanych nastrojd
1501 mm 1550 mm 44
1551 mm 1600 mm 46
1601 mm 1650 mm 48
1651 mm, | 1700/mm 50 Listy se vyrabi s po¢tem zubd a koncovymi zasttihy dle normy nebo dle poZzadavkd
1701 mm 1750 mm 52 zakaznika. Na prani zakaznika jsme schopni vyrobit i jiné typy ozubeni (rozted,
gl | USED 54 tvar) i jiné typy olitovani a pomocnych otvord pro upinani do zavés.
1801 mm 1850 mm 56

Provadime i servis ramovych list(l, renovaci stelitu vSak pouze u rozte¢i 25, 26 a 30 mm.
(pfi spodnim zatfihu 130 mm)
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Prislusenstvi - pilové listy pro strojni ramové pily

Zaveésy pilovych listli do ramu pily Rozpérné kostky mezi listy
» pro listy oliStované, i s dérovanim ESTERER » na miru, dle pfani zakaznika
» na libovolny stroj dle pozadavki zédkaznika » magnetické nebo bézné typy

» vysokd kvalita a velmi dobré cenové podminky

Brusivo pro ostieni zubt pilovych listll pro ramové pily

. . Rozmér kotouce
Pro ostreni pilového listu

D S
rozte¢ zubt 22 mm 8 mm
rozte¢ zubd 25 mm nebo 26 mm 200 - 250 mm 10 mm
rozte¢ zubd 30 mm 12 mm

D = pramér kotouce; S = tloustka kotouce; d = upinaci otvor

» pro ostfeni rozvedenych, péchovanych i stelitovanych zub( dle pozadavku zakaznika
» pro ostfeni s chlazenim nebo bez chlazeni, dle pozadavku zakaznika
» ceny, skladové zasoby a podminky dodani brusiva na dotaz

32 mm
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PILOVE LISTY PRO STROJNi RAMOVE PILY

STANDARDNI LISTY PRO OLISTOVANI PILOVYCH LISTU

Typ

L118x25

L138x25

L158x25

L118x30

L138x30

L158x30

L98x35

24 |

Vyobrazeni
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30
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Specifikace

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 7 po 17 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 362 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ite 140 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 8 po 17 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36£2 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ite 160 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 17 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36£2 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ite 180 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 25/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 362 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ife 140 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 25/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36£2 HRc

Bé&zné pouzivany pro:
RP $ife 160 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 25/50 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36£2 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ife 180 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 7 po 25/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36:2 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ite 120 mm

Typ

L118x35

L138x35

L158x35

L95x35
Lipowski

L118x25
OZUB T3

L138x25
OZUB T3

L138x30
3xOT6

Vyobrazeni

118

O O O O
0 0 0 00O

85)

35

35

25

30

Specifikace

Tloustka: 2,9 mm

Otvory 9 po 25 mm/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36:2 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ife 140 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 9 po 25 mm/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 36:2 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ife 160 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 9 po 50 mm/25 mm
Ukos: 60°

Tvrdost: 3612 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ife 180 mm

Tloustka: 2,9 mm

Otvory: 7 po 25/25 mm

Ukos: 60°, radius
R~600

Tvrdost: 362 HRc

Bézné pouzivany pro:
Vice typu

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 5 po 25 mm
Ukos: Ne, ozubeni typ 3
Tvrdost: 36+2 HRc

Bézné pouzivany pro:
RP $ife 140 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 5 po 25 mm
Ukos: Ne, ozubeni typ 3
Tvrdost: 36+2 HRc
Bézné pouzivany pro:

RP Sife 160 mm

Tloustka: 2,9 mm
Otvory: 9 po 22/22 mm
3+13 mm

Ukos: 60°
Bézné pouzivany pro:
RP $ife 160 mm

DalSi varianty provedeni upinacich list (atypické provedeni za pfiplatek)

» liSty bez ukosu

» obloukové listy (radius R~600 mm, jiny vnéjSi rozmér list nez uvedeny v tabulce)

» ozubené listy (jiné nez v tabulce)

» liSty délené (asymetricky nebo symetricky délena na 2 nebo vice ¢asti)

Pilové listy neolistované
» § rovnym dérovanim pro zavésy Esterer, Jansen, ASS — otvory prdmeéru 8,3 mm po 17 mm

» § atypickymi otvory dle pozadavku zakaznika
» zcela nedérované listy RP
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ZASADY EFEKTIVNIHO POUZIVANiIi NASTROJU

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

¢im tvrdsi je fezany material, tim mensi ma byt fezna rychlost

pii fezani mékkého dfeva je vhodné volit vétsi ahel Cela, pfi fezani tvrdého dfeva naopak mensi

pred zahajenim fezani je nutné pfekontrolovat, zda jsou pilové listy spravné naostfeny a zda nejsou poSkozené
nebo brousenim spalené zuby

pilovy list musi byt ve stroji dostate¢né a stejnomérné napnuty (ne vsak ptilis, pak hrozi roztrzeni; dle pokyn(
vyrobce stroje)

pfi fezani je nutno vzdy mit pohyb ramu v plnych otdCkéch, zejména pozor na zacatku a na konci fezani

v pfipadé vyskytu prasklin na listech nepokracovat v fezani

pilové listy se vlivem tfeni pfi fezani zahtivaji - je vhodné po 30 - 40 minutach prace stroj zastavit a zkontrolovat/
upravit spravné napnuti listl v ramu (dle pokyn( vyrobce stroje)

po skonceni prace nebo odchodu na pauzu nikdy nenechavat pilové listy v ramu napnuté, vzdy je povolit

aby bylo dosazeno vysoké zivotnosti pilovych listl, je nutno zajistit véasné ostteni a dodrzovani feznych podminek
listy uréené pro rozvod vzdy pfed prvnim rozvodem naostfit (postup pfed prvnim pouzitim: ostfit - rozvést - ostfit)

Po kazdém fezani je dalezité provést:

» ocisténi pilovych listli od nedistot a pryskytice

» kontrola a korekce rozvodu (u pilovych listd s rozvadénymi zuby), péchu (u péchovanych néstrojd)

» nastroje prebrousit, i kdyz nejsou zuby zcela tupé

» po kazdych cca 5-6ti prebrousenich se doporucuje zkontrolovat vnitfni pnuti v listu, pfipadné upravit
(nechat upravit) do zadanych hodnot

UPINANI PILOVYCH LISTU

OLISTOVANE PILOVE LISTY
Spravné nasazeni listd do zavésu je velmi dllezité pro stabilitu pilového listu. Upnout list je potfeba tak, aby ¢ast listu, na kterou je
vyvijen nejvetsi tlak, byla v ose s osou zavésu (typicky definovanou Sroubem na zavésu)

Tabulka pfedstavuje voditko s hodnotami, jak pilu do zavésu spravné nasadit. Hodnoty neni nutné naprosto striktné dodrzovat,
odchylka je mozna v zavoslosti na typu stoje a rému.

A = §itka listu od zadové strany k patni zubové ptimce

A

160 mm
155 mm
150 mm
145 mm
140 mm
135 mm
130 mm
125 mm
120 mm
115 mm

110 mm
105 mm
100 mm
95 mm
90 mm
85 mm

80 mm

75 mm

70 mm
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PILOVE LISTY PRO STROJNi RAMOVE PILY

I ——————————
PILOVE LISTY S ROVNYM DEROVANIM (zavésy Esterer, Jansen, ASS)
V principu plati totéZ, co pro olistované listy. Osa zavésu je zde definovana pojistovacim Sroubem, pficemz neni jedno, jak je zavés
na pile otocen.
Nasledujici schématka ilustruji upinani do 6ti a 7mi-otvorovych klasickych zavésu. Je dllezité vénovat pozornost pravé stranové
orientaci zavésu (podle pojistovaciho Sroubu).
Miry jsou v mm a jedna se - dle schématu vySe - o rozmér A.

Z&veésy se 6 otvory:

145-135 135-125 125-115 115-105 105-95 95-85 pod 85

Z&veésy se 7 otvory:

125-115 125-115 115-105 105-95 95-85 pod 85

OSTRENI ZUBU

1. vSechny zuby musi mit po naostfeni stejny (spravny) profil
» vySku, rozte€ a zaobleni mezery zubu (patni radius)
» fezné uhly
» pro kontrolu je vhodné pouzivat Sablonu zubu (z plechu nebo plastu podle profilu novych, dosud nepouzitych
nastrojl)
2. zuby nesmi byt zamodralé (vlivem plsobeni tepla)
3. hroty zubu musi byt na ptimce
» Uchylky se zméfi pfimérnym pravitkem a Uchylkomérem
4. brusny kotou¢ musi pfi pfesném ostfeni svirat s bo¢ni plochou listu Ghel 90°
» kontrola Uhelnikem
5. osa brusného kotou¢e musi byt nad stfredem tloustky pilového listu a list musi byt upnut pfesné svisle
» kontrola pravitkem a posuvnym méfidlem
6. tloustka odebirané vrstvy pfi jednom prdchodu se voli 0,05 mm — 0,1 mm pfi brouseni bez pouziti chlazeni, v chlazeném systému
je mozné odebirat i vétsi vrstvu
» list se prebrusuje minimalné 2-3x
» tlouStka odebirané vrstvy kovu nesmi byt tak velka, aby vznikala zabarvena mista na ¢ele nebo hibetu zubu
» je doporuéeno pred koncem ostfeni nechat posledni priichod ostficky projit naprazdno (jen zadistit), bez
pfidani vrstvy
» tvori-li se jehla i pfi malém Ubéru, je nutné odistit kotou€ nebo zvolit kotou€ s jinou zrnitosti
7. vznikne-li zbarvena vrstva, je nutno ostfit tak dlouho, dokud se tato zcela neodbrousi
8. je tfeba dbat, aby polomér zaobleni zubu odpovidal ptvodnimu (doporuéenému) profilu nastroje
» prili§ maly polomér zplsobi nebezpedi vzniku trhlinek, coz mlze v kone¢ném dlsledku vést k roztrzeni
pilového listu
» volit tliouStku kotouce podle poloméru patniho radiusu
9. pfi pouziti rozvedenych zubl je tieba nejprve rozvadét a az pak ostfit - nikdy naopak
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ROZVADENI ZuBU

Obecné by se zuby mély rozvadét cca v 1/3 vysky od Spi¢ky zubu, pfiéemz rozvod na jednu stranu nema v bézné praxi pfresahnout
hodnotu poloviny tloustky téla.

Zvolenou velikost rozvodu ovliviiuje fada faktor(:

» druh dfeva (pro mékkeé a vlaknité dievo je nutny vétsi rozvod)
» vihkost a tepelny stav dfeva (vihké dfevo pfi stejném rozvodu svira nastroj vice nez suché dievo)
» presnost vedeni nastroje (pfi nepfesném vedeni je tfeba vice rozvést)
» presnost vedeni kmene (pfi nepfesném vedeni je tfeba vice rozvést)
» rovinnost a stav nastroje (pfi horsi rovinnosti je tfeba vice rozvést)
» rozméry nastroje (tlustsi listy je mozno rozvést vice)
VADA PROJEVUJE SE PRAVDEPODOBNA PRICINA

Jednostranny rozvod

T ~—T ~—T = » zabihani fezu » nedostate¢na kontrola rozvodu

Nepiesny rozvod » nedostatec¢na kontrola rozvodu

» nepfesné méfidlo rozvodu

» pilovy list neni vyrovnan

» list se v rozvadécim zarizeni neposouva po vodicich listach
» rozvadéci klesté prikladany na zuby v rGznych uhlech

» neni zaaretovano nastaveni rozvadéciho zafizeni

» drsny povrch feziva
= <— » zabihani fezu
» mozné jen nizké posuvy

Y wr e » nedostate¢na kontrola rozvodu
» prehfivani nastroje (tfeni) o
e e e B E— E— E—E—— L » nepfesné méfidlo rozvodu
» zabihani fezu N - P
» nevhodné zvoleny pfesah pro tvrdost a stav daného feziva

» nedostateéna kontrola rozvodu
» nepfesné méridlo rozvodu
» nevhodné zvoleny pfesah pro tvrdost a stav daného feziva

. . . . » prehfivani nastroje (vysoka zatéz)
» zabihani fezu

VNITRNI PNUTI PILOVYCH LISTU
Tuhost pilovych listd se zvySuje valcovanim (ztuzenim vnitfni ¢asti listu), ¢imz se dosahuje lepSiho vedeni
nastroje v fezu. Valcovani probiha pod vysokym tlakem dvou souosych kole€ek, mezi nimiz je pilovy list protazen
v nékolika stopach od sebe. Spravnym valcovanim dojde k tomu, Ze zada pily jsou v pfimce o néco
malo delSi, nez pomyslina pfimka zubové €asti. Timto se zajisti, Ze po napnuti pily do ramu bude napéti

na zubové strané vzdy vy$Si nez v zadove &asti a pila tak bude vedena svou funkéni
Casti spravné v fezu.

Kontrola vnitiniho pnuti pilového pasu:

» na pevné podloZce list jednim koncem opfit a druhy konec nadzvednout cca o 30° od roviny podlozky (stolu)

» pfilozit noZové pravitko kolmo k zadim listu (v oblasti zubové mezery, cca v 1/3 délky shora - viz obrazek)

» mezi listem a pravitkem musi vzniknout pravidelna obloukova $térbina

» pokud neni oblouk pravidleny nebo neni patrny, pnuti je nutno opravit (nechat opravit)

» jestlize neni moznost realizovat tento postup, zb&Znou kontrolu Ize provést i pfilozenim zadové strany na néjakou
dostate¢né dlouhou a zaru¢ené rovnou hranu (typicky vodici liSta brusky)

» pilovy list se pfi spravném pnuti musi zhoupnout pfes bod, ktery se nachazi zhruba ve stfedu zadové strany
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NEJCASTEJSi CHYBY PRI OSTRENI ZUBU PILOVYCH LISTU

VADA

Maly radius v paté zubu

OO
O

)
OO
O

Prilis hluboké zuby

OO
O

(©)
oO
O

Nestejna roztec zubu

oO

()
O

O
OO
O|

Spicky zubu nejsou v pfimce
oO
O

(©)
oO
77,7[7[7\/ o

Spalené zuby

l OO

O
O

O
oO
O
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PROJEVUJE SE

» praskliny v zubovych mezerach

» v dusledku prasklin se list roztrhne

» zadu$eny fez pilinami - tvar prostoru zubu

je nevhodny pro bezproblémové

vynaseni pilin

» vinity fez, pilovy list v Fezu nestabilni

» ulamovani zubu pfi rychlej§im posuvu

» vinity fez, pilovy list v Fezu nestabilni,
neodhadnutelné chovani listd
» ulamovani zubu pfi rychlej§im posuvu

» rychlej$i otupovani zubud

» nerovnomérné zatizeni zubU pfi fezani

» zhor$ena kvalita povrchu

» praskani zubu, praskani v zubovych
mezerach

» ulomeni hrotu s ¢asti zubu

PRAVDEPODOBNA PRICINA

» praskani zubd, praskani v zubovych
mezerach

» ulomeni hrotu s ¢asti zubu

» 8patné sefizena bruska

» v brusce je nevhodna vacka

» podavaci lista v brusce je opotfebovana

» upinaci zafizeni brusky je opotfebované nebo nefunguje spravné

» vodici ty¢ brusky neni spravné upevnéna ke stroji
» vodici ty¢ brusky je opotfebovana v misté pod brusnym kotou¢em
nebo je prohuta

» nedbalé upinani listu do brusky

» prili§ pomaly posuv pfi brouseni vzhledem k otac¢kam kotouce
» prili§ velky ubér pfi brouseni

» zvoleny pfili§ tvrdy kotou¢
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NEJCASTEJSi PROBLEMY S PILOVYMI LISTY V PROVOZU

VADA PRAVDEPODOBNE PRICINY
Roztrzeny list v zubové mezere

» maly patni radius (¢im mensi, tim vétsi tlak zde pusobi)
» patni radius neni kfivka, jsou v ném ostré prfechody - Spatné orovnany brusny kotoué
» priliSna napinaci sila

Wt@ » nasledek neopravenych prasklin v zubovych mezerach

» pfi ostfeni kotou€ zuby spali a tim povrchové zakali, kiehké misto pak praskne

» piili§ velky rozvod zubt (velky tlak na jednotlivé zubové mezery)

Uvolnéné nebo odtrzené listy

AN AN v . Py
%?“ 4 g » pFiliSna napinaci sila

» nevhodné zvoleny zavés

Vylamana fada zubt

WM » jednoznaéné naraz do ciziho télesa v fezivu (hfebik, munice z valky, ...)
» pokud se tyto pfipady opakuji ¢asto, pouzit jinou technologii Gpravy zubt nebo pofidit

hledacku kovu

Roztrzeny list na za¢atku vyzubeni

: » pfi sbruSovani Sitky listu nebylo dodrzeno spravné zastfihavani prebyte¢ného materialu

» spravné zastfihavani (zabrusovani) je na obrazku naznac¢eno ¢arkovanou ¢arou

Vinity fez » pila je nespravné polohovana v zavésu

» $patné volena rozte¢ zubU, hloubka zubu, fezné uhly zubl

» prili§ velky nebo pfili§ maly rozvod
» nepresny (jednostranny) rozvod
» problém s vedenim stroje/klady

» problém s vnitfnim pnutim pilového listu

Rez s vystupky

< E ; » problém s vedenim stroje/klady
» nestala elektricka instalace stroje

Drsny povrch fezu » nekvalitni brouseni zubU, pouZzit brusny kotou¢ s velkou zrnitosti

» nevhodné zvolena technologie Upravy zubu

i E ; » pfili§ velky rozvod

» nepfesny rozvod jednotlivych zubd

» piili§ velky posuv vzhledem k nastaveni feznych uhlu

» oldmané nebo pfi brouseni spalené $picky zubu

Spinava fezana plocha

» smolné drevo - pouzit listy s tvrdochromovou povrchovou Upravou

» prili§ maly posuv

» listy maji snahu uhybat a silné fezanou plochu zahfivaji
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POZNAMKY
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POPTAVKA / OBJEDNAVKA PILOVEHO LISTU RP

® | @PiLaANa

%,

R

!
Rsoor
Hi = 0.7T

1 Délka pilového listu (L)
2 Sitka pilového listu (H)
3 Tloustka pilového listu (S)
4 Profil zubu

5 Roztec zubi (T)

6 Délka spodniho zastfihu
7 Délka vyzubeni

8 Ukongéeni

9 Provedeni pilového listu
10 Tvrdochromovy povilak
1 Poznamky:

Pocet kust

Pozadovany termin

Odbératel

120 mm
1,8 mm
KV
22 mm

standardni
listy 25 mm
bez list
pro rozvod
10w

140 mm 160 mm 180 mm jinak:
2,0 mm 2,2 mm 2,4 mm jinak:
NV PV
25 mm 26 mm 30 mm jinak:
standardni (130 mm) jinak:
jinak: pocet zubl:
listy 30 mm listy 35 mm jinélisty: __ x X 2,9 mm
rovné dérovani listy 25 ozubené
pro péch nastetlitovat: zubl
15 u 20
Datum
Cislo
Razitko & podpis

Tento formular vyplrite dle proporci a poZadavk(i vasich nastrojt, pak vytrhnéte a pouzjte jako poptavku / objednavku.
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GPS:
S 49° 15 07.68“
V 17° 16‘ 56.29“

PILANA SB
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